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N'64 CRESCENT KNURLING

CONTROLLO U.TE.
BOTTOM VIEW ros. 9539

DATA:

c . TESTA
B 06—02—12 | AGGIUNTO ANNO DI FABBRICAZIONE WT
REV. DATA | DESCRIZIONE SIGLA
COMPANY CAP. R.B.: VACUITY: DIS./DWG:
GIAN CARLO PEREGO S.p.A WITH QUALITY MANAGEMENT | BRIMFUL: 267i5m| e /
= -P-A- SYSTEM CERTIFIED BY DNV A - —_—
STAMPI PER INDUSTRIE VETRARIE =150 9001:2000 = | SAP 2 LV 2504£5m] | AL HT-
CLIENTE: DATA: _ _ PESO gr: o A NORMA DI LEGGE E’ VIETATA LA RIPRODUZIONE POS-- CTRL:
customer:  MODERN CO. FOR GLASS IND. pare: 2/=01-=12 |\eur ar: 140grm DISEGND SENZA LA NOSTRA AUTORIZZAZIONE
ARTICOLO: DIS.: SCALA: IMBOCCATURA:
AenaL 25 CL KATAKIT JUICE 0. WT S 11 [ e 1.0. 38 FD 146 9539BDA
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